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700

Collaborateurs
a travers le monde

FETIS

SINCE 1978

09 Motorisations innovantes
Pays pour la transition énergetique

d'implantation

ENTREPRENEURIAT | ENGAGEMENT | INTEGRITE

180 M€
CA

+ 9% de croissance par an

18 000 Développement responsable
Clients et durable
00 Décarbonation
100 %

Capital détenu par Service multi-techniques

les managers et la famille
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NOTRE ENTREPRISE

® &

Expert en solutions en énergie
depuis 201

Le stock européen
le plus important des
groupes FG Wilson, avec
plus de 600 groupes

NOTRE IDENTITE
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38 23 M€ 600

collaborateurs de chiffre d'affaires groupes distribués

NOTRE ACTIVITE

Distribution

Installation

& Mise en service

ﬂ%

Conseil
: avant-vente

(@) Modification

Remplacement du
produit —|_®

Maintenance
Dépannage

Pieces détachées Formation

*Chiffres 2025
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DISTRIBUTEUR OFFICIEL FG WILSON
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NOTRE STRATEGIE
LOW CARBON
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STRATEGIE FETIS GROUP : CAP 2030

e 0 0 0 N A
- (4
£ FETIS
‘ ’ SINCE 1978
. - ” ” l¢
, DEVELOPPEMENT RESPONSABILITE IDENTITE RESULTAT NET
EQUIPE INTERNATIONAL INNOVATION DURABLE CORPORATE +3%

\ J

2021 2030
28 v, I 50 %

Décarboné 131 M€ CA Décarboné 250 M€ CA
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NOTRE CHAMP D’ACTION
Production (5% de nos GE vendus => 80% des émissions de C02)
nos GE vendus)

ERP, Banque, Datacenter... Site hors réseau
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Facteur d'émission (kg CO2/kWh)
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Model Volts kvA kWh Phases Model Volts kvA kWh Phases
BESS45/60 400 45 60 3 BESS90/120 400 90 120 3
BESS 45/90 400 45 86 3
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Model Volts kVA kwWh Phases
BESS 300/600 400 300 597 3
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BESS PRODUIT PAR POWR?2

Onduleur de qualité industrielle

Panneau de controle
« ECM développé pour le BESS
+ Gestion a distance facilitee

Solution éprouvée

« Deéveloppée aux USA

* En exploitation depuis 5 ans
+ 1000 unités en service

> POWR

Batteries Lithium-lon Fer Phosphate
+ Haute densité
 Garantie 10 ans / 6000 cycles
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- 2/ &
Suivi et controle en direct Alertes et rapports automatiques Historique et analyse de données
+ Gestion en temps réel 24/7 « Restez informé * Rapports de performance
+ Controlez les équipements « Ne manquez aucune alerte visibles en un clic

connectés sur site a distance pour éviter les temps d'arrét * Rapports journaliers, mensuels
* Connexion en GSM avec carte « Communiquez sur le temps de ou annuels

SIM fonctionnement de votre flotte * Analyse du fonctionnement du

et la réduction des émissions BESS et du groupe
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Module de synchronisation jusqu'a 4 BESS et 1 groupe électrogene

H» Augmentez la puissance

EED Gagnez en flexibilité avec votre flotte de BESS

I Evitez le gaspillage de carburant

I Evitez les interruptions
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STOCKAGE D’ENERGIE AU CCEUR DE LA DECARBONATION

Standalone PeakShaving Hybride Hybride Max

7 B | B9%

Augmentation de Optimisation du

Réle du BESS Apport dgnergle la puissance fonctionnement Source denergie
sur site : : du groupe renouvelable
disponible , .
electrogene
ST Suppression des
d’'appoint, PP Réduction de :
groupes : Autonomie
Avantages permettant la . ) consommation de .
. electrogenes complete
transition des carburant

de chantiers
autres usages
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STOCKAGE D’ENERGIE AU CCEUR DE LA DECARBONATION

Standalone

+

L)

P TR IS ~\PPort denergie
sur site

Solution
d’appoint,
Avantages permettant la
transition des
autres usages
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STANDALONE - RECHARGE DE VEHICULE SUR CHANTIER

Contexte :

« Recharge d'engin de chantier électrique sans borne de
recharge disponible sur chantier Zéro Emission

Challenge:
« Besoin rapide d'électricité sans acces

Notre solution : BESS

Recharge d'un engin électrigue sur chantier
Zéro Emission en région parisienne



E] GeniWatt

STANDALONE - RECHARGE DE VEHICULE SUR CHANTIER

24 heures d'utilisation

Niveau de
o,
charge (%) NN
A =0
100 Utilisation de la pelle ' Recharge de la
90 sur le chantier pelle
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' Transport du BESS
Dép6t -> Chantier

Transporf:du BESS

Chantier -> Dépdt  Charge du BESS

250

200

150

kgCO2eq

Emissions de CO2 par
journée de travail

Pelle Pelle
Diesel Electrique

m Usage pelle m Usage pelle
(Gasoil) (Electricité)

W Fabrication des batteries
(BESS + Pelle)

H Transport batterie
(par PL Diesel)

21
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STOCKAGE D’ENERGIE AU CCEUR DE LA DECARBONATION

PeakShaving

7k

Augmentation de
Role du BESS la puissance
disponible

Suppression des
groupes
électrogenes
de chantiers

Avantages
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PEAKSHAVING / ALIMENTER UN CHANTIER AVEC UN BESS

» Chantiers de construction R+6, connectés au réseau
EDF et location d’'un groupe électrogene de 150 kVA
dédié a la grue 8 tonnes.

Challenges:

« Qualité et instabilité du réseau électrique

Chantier Aubagne-Allamanno pour la construction
de 2 batiments, BESS loué pour 1 an avec la grue

* Nuisances sonores
* Gestion complexe de la logistique pour le carburant
 Difficulté d'alimentation de certains postes e . ~, | e,

Notre solution : tarif bleu EDF + BESS

Chantier Aubagne-Trevo BTP pour la construction d’'un
batiment, BESS loué pour é mois avec la grue
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PEAKSHAVING / ALIMENTER UN CHANTIER AVEC UN BESS
Notre soluti eu EDF + BESS

Puissance maximale consommeée par le chantier

60KW
. TARIF BLEU INSUFFISANT
o @COS0=0,8
g Le BESS absorbe tous les appels
e de charge, dont ceux au-dela de
36 kVA, évitant la déconnexion
Aok du tarif bleu.
36kW EDF
e 36 kVA
28kW
24 kW ‘
o ﬂ PERIODE PERIODE BESS
INACTIVITE INACTIVITE 45 kVA / 60 kWh
‘: ‘;x CHANTIER ‘
e J BASE VIE CHANTIER
k\Z@ Q-,’ e o Qb& Qx" o = —— Impact de charge [kW]
FFFFF TS
O I S N S ST M R
SANITAIRE REFECTOIRE BUREAU GRUE COFFRETS
Chauffage 2 kW Chauffage2 kW  Chauffage 1,5 kW POTAIN MDT178 PRISE
Ballon d’eau chaude 2 Micro-ondes Poste informatique

Cafetiére
Réfrigérateur
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Avantages de notre solution

Pérennité de linstallation Gain de temps & d'argent

- Qualité, stabilité de l'électricité - Retrait du groupe électrogéne
fournie. Pas de coupure = pas @ et de son approvisionnement en
d'arrét de chantier. carbur'?mt. ' .

- Allongement de la durée de vie - Solution plus eéconomique et

des équipements rapide que le tarif jaune.

Lissage des appels de puissance Respect de l'environnement

de la grue par le BESS

/\/L— L _ N - Solution silencieuse et sans

_ - Amélioration de la réactivité et L
de lutilisation de la grue -50%

. : - Réduction des émissions de
ressentie par les grutiers de C0O2 CO2 et de polluants.
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STOCKAGE D’ENERGIE AU CCEUR DE LA DECARBONATION

Hybride

DR

Optimisation du
Réle du BESS fonctionnement
du groupe
électrogene

Réduction de
Avantages consommation de
carburant
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1) Le groupe électrogene
alimente le site, l'énergie
excédentaire est utilisée
pour recharger le BESS.

3) Les batteries sont
presque épuisées, le
BESS redémarre le
groupe.

2) Les batteries sont
pleines, le groupe est mis
hors tension et le BESS
fournit une alimentation
silencieuse



E] GeniWatt

HYBRIDATION / ALIMENTER UN CHANTIER AVEC UN GROUPE + BESS

« Chantier de construction sans raccord a EDF

Challenges:

* Autonomie

* Gestion complexe de la logistique pour le Installations hybrides sur le chantier de
ca rb uran t l'aéroport Charles de Gaulle (Paris), pour

l'alimentation des bases vie

Notre solution : groupe électrogéne + BESS
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HYBRIDATION / ALIMENTER UN CHANTIER AVEC UN GROUPE + BESS

Notre solution : groupe électrogene + BESS

Data Analysis

© Counters / & Sensors / 4 Regulations £3 Photovoltaics

20 kW

50 kW

Recharge
35min
2%

60 kW

50 kW =

Energy
abeuzal

40 kW

30 kW

BESS
23h25min
98%

20 kW

20%
10 kW
1 A L i

1. Sept 2 Sept 3. Sept 4. Sept 5. Sept 6. Sept 7. Sept 8. Sept. 9 Sept 10. Sept
Time
— Total GensetW ~ — Total Load W = — SoC
+ 01.09.2025 [ £, 10days v  Dailycurve Month  Year  Global o .csv

Résultat : en moyenne journaliere 23h25min sur batterie, 35min de recharge sur groupe
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HYBRIDATION / ALIMENTER UN CHANTIER AVEC UN GROUPE + BESS

Avantages de notre solution

N I A |

Consommations -90% Nuisances
de carburant de CO2 sonores

&

Colts de Durée de vie des
maintenance équipements
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STOCKAGE D’ENERGIE AU CCEUR DE LA DECARBONATION

Hybride Max

+
B2 9

Role du BESS Source denergie
renouvelable

Autonomie

Avantages comoiite
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Aller plus loin avec le
solaire et le Biocarburant

-97%
de CO2

Installation Hybride Max (GE B100, BESS 90/120 et PV)
pour la production d’énergie de lile de Chausey

Stockage
Batterie

Production

Alimentation
Base Vie

Chantier construction d'un EPHAD & PERTUIS
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GAMME
GROUPES
HYDROGENE
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N

. ZERO EMISSIONS
‘ LOCALES
\.‘._', g =8
\\\\\ lGemWatt L \ 75
Basé sur un moteur a combustion B e v
. , . ) TECHNOLOGIE
interne, le groupe electrogene de H150- lm %* l 7E|oLOC\1 / EPRoTJ:/E?
, 0 A
ICE est spécialement congu pour ; ROGEN N ” Y
fonctionner a 'hydrogéne. Il est associé a - //7{;,
. ,. . YAY
un pack batteries permettant d'optimiser MAINTENANCE
FACILE

la gestion d'énergie et de réduire les
émissions de CO2 de 70 %.

@ Etre acteur de la transformation pour réduire les émissions en CO>



E] GeniWatt

HYDROGEN |
H100-ICE HYDROGEN

Basé sur un moteur a combustion
interne, le groupe électrogéne de H100-
ICE est spécialement congu pour
fonctionner a 'hydrogeéne. Il peut étre
associé a un BESS permettant
d'optimiser la gestion dénergie et de
réduire les émissions de CO2 de 70 %.

@ Etre acteur de la transformation pour réduire les émissions en CO>.
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MERCI

de votre attention

13, rue du Bois Fleuri
44118 La Chevroliere - France

+33 (0)2 5119 13 13 - contact@geniwatt.fr
www.geniwatt.fr
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